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Neue Probleme mit Daunenbekleidung

Eugenie Bockelmann, Forschungsinstitut Hohenstein

Die Problematik bei der Pfle-
ge von Daunen geflllten Be-
kleidungssticken wurde in
der Information 709/710 aus-
fuhrlich beschrieben. Dabei
wurden die Schwierigkeiten,
die dadurch entstehen, dass
volumindse Fullmaterialien
generell zu einem unglnsti-
gen Trocknungsverhalten
fuhren kénnen, geschildert.
Bei entsprechender Kombina-
tion der Textilien mit dem Fiill-
material kann es in manchen
Fallen unméglich werden, ei-
nen guten Warenausfall zu
erzielen.

Nach wie vor besteht das Pro-
blem, dass bei volumindsen
Fullungen, insbesondere Dau-
nenflllungen, die Neigung zur
Randerbildung besteht. Dies
ist darauf zurlckzufihren,
dass die QOberstoffe relativ
schnell trocknen, dass aber
aus dem Fullmaterial wah-
rend des Trocknungsprozes-
ses Losemittel oder im Falle
einer Nassreinigung oder
Waschbehandlung Wasser
nach auflen transportiert
wird. Dadurch entstehen
wdhrend des Trocknungspro-
zesses wieder lokale Benet-
zungen an der Oberflache
des Oberstoffes. Gleichzeitig
konnen sich auch in der Be-

Abbildung 1: Deformierung einer Daunenjacke durch eine geschrumpfte

Daunenabdeckung

handlungsflotte geléste Sub-
stanzen an den Trocknungs-
grenzzonen ablagern und da-
durch zur Randbildung fuh-
ren. Bei diesen Substanzen
kann es sich zum einen um
Reste von Waschmitteln oder
Reinigungsverstarkern han-
deln, es ist aber auch maglich,
dass es Impragniermittel sind
oder Substanzen, die sich aus
der Fullung selbst gelost ha-
ben.

Besonders schwierig wird die
Trocknung von daunengefull-
ter Bekleidung dann, wenn
als Daunenabdeckung weit-
gehend wasserdichte und
wenig luftdurchlassige Ab-
deckungsmaterialien unter
dem OCberstoff und dem Fut-
terstoff verarbeitet werden.
Diese Abdeckungsmaterialien
wirken als Sperre gegenlber
dem Durchdringen der Be-
handlungsflotte und verhin-
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Abbildung 2: Durch Warmeeinwirkung kénnen Vliese aus Polyethylen-
fasern schmelzen

dern auch das Durchstrémen
mit der Trocknungsluft, um
die benetzte Fillung wieder
zu trocknen. Dies hat zur Fol-
ge, dass Daunenbekleidung
mit diesen ungtnstigen Mate-
rialkombinationen unter pra-
xisgerechten Bedingungen
nicht zufriedenstellend zu
trocknen sind. Selbst nach
mehrstiindiger Behandlung im
Trockner bleiben unter Um-
standen noch feuchte und
verklumpte Stellen in der Ful-
lung zurtick. Diese Kleidungs-
stlicke sind als nicht pflegbar
einzustufen.

In der letzten Zeit sind neue
Probleme aufgetreten. Die
Verarbeitung von syntheti-
schen Faservliesen ermdglicht
zwar eine zufriedenstellende
Trocknung, doch gibt es dabei
Materialien aus warmeemp-
findlichen Fasern. Wenn in
dem Abdeckungsvlies Polye-
thylenfasern verarbeitet sind,
dann handelt es sich um ein
Material mit einem relativ
niedrigen Erweichungs- und

Schmelzpunkt. Bei Polyethy-
lenfasern liegt der Schmelz-
punkt bei ca. 127 °C, der Er-
weichungspunkt in einem Be-
reich von 105 bis 110 °C.
Eine Uberwarmung des Reini-
gungsgutes wahrend der
Trocknung kann zu Schaden
in der Form fUhren, dass
Schrumpfungen des Vlieses
ausgelost werden, die die
Kleidungsstiicke unbrauchbar
machen. Diese Schaden tre-
ten aber nur dann auf, wenn
eine Erwarmung - evtl. auch
nur lokal - Gber 100 °C ein-
tritt. Eine Temperatureinwir-
kung beim Trocknungspro-
zess Uber diesem Tempera-
turbereich entspricht nicht
der Pflegekennzeichnung, da
bei der Losemittelbehandlung
die Trocknung auch im Nor-
malprozess 60°C nicht Uber-
steigen soll. Bei der Trock-
nung im Tumbler im Anschluss
an eine Nassbehandlung liegt
der zuldssige Temperaturbe-
reich bei einer Kennzeich-
nung mit zwei Punkten bei
maximal 80 bis 90 °C.
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Wenn diese Temperaturen
bei der Trocknung eingehal-
ten werden, dann entstehen
auch bei diesen warmeemp-
findlichen Vliesen keine
Schrumpfungserscheinungen.

Hinweise fiir die
Behandlung:

a) Die angegebenenen Pfle-
gesymbol - auch Ein-
schrankungen im Hinblick
auf die Trockner- und Bl-
gelbehandlung - muissen
beachtet werden, da sie
maéglicherweise Hinweise
auf das Vorliegen von war-
meempfindlichen Materia-
lien geben.

b) Eine Nassbehandlung ist
der Losemittelbehandlung
vorzuziehen, wenn es die
Pflegekennzeichnung er-
laubt.

c) Wenn die Fillung wéahrend
des Trocknungsprozesses
schlecht aufgelockert
wird, ist es zu empfehlen,
einige Frottierticher mit in
den Trockner zu geben,
damit diese schwereren
Materialien einen gewis-
sen Walkeffekt bewirken.

d) Wenn dinne Oberstoffe
vorliegen, die zur Rander-
bildung neigen, kann evtl.
durch ein Wenden des
Kleidungsstuckes auf die
linke Seite daflir gesorgt
werden, dass der dann in-
nen liegende Oberstoff
langsamer trocknet und
sich dadurch weniger
Trocknungsrander ausbil-
den konnen.
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